
一、单管机图解及接线示意图(图 1)
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图 2 图 3

二、基本操作 开始烧录

1、接线：参考单管机图解及接线示意图

2、控制线颜色定义(如下图所示）

3、注意问题 1：编程器与自动烧录机台 IC 夹座连接线的方向（如下图所示）

4、注意问题 2：烧录器控制线与烧录机台的连接，A上位烧录器控制线接机器左

边Α工位控制端口,Β下位烧录器控制线接Β工位控制端口。

5、下载程序（使用硕飞烧录器,下载方法请参考视频）

6、参数设置（只说明关键参数，非关键参数一般遵照出厂设置无需更改）

7、开始烧录 （接线参考单管机图解及接线示意图），开机后进入主菜单（如图）
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单位为秒，烧录周期比实际烧录时间设置大于 5秒以上

比如一管装 92个 IC,就将此参数设置为 92

A 表示只开 A烧录工位，AB 表示两烧录位全开
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三、机台故障排除

1、料管里面有 IC还显示进料管空或进料区卡料和每次掉两个或多个 IC的问题。

若此处卡料有两种可能：1、亚克力盖板将料管压得太紧了，将

上面四颗顶丝顺时针或逆时针拧动可将盖板调整合适的高度；

2、亚克力盖板的中心线和进料轨道的中心线不在同一条直线上，

将左图红色圆圈里面的螺丝拧松后可将进料翻盖左右移动，将两

中心线调至重合后拧紧螺丝即可。

此区域卡料或下料不流畅先检查 IC本体是否有异常，再检查轨

道里面是否灰尘太多或有其他异物卡住 IC,若灰尘太多可用气

枪吹走灰尘，保证轨道干燥洁净，最后检查进料压条是否过紧，

若太紧可通过调节组合螺丝的办法将压条适当抬高，一般抬高

0.1-0.3毫米即可，进料压条太高容易导致两颗 IC重合在轨道里

面完全卡死，请谨慎使用组合螺丝。
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